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Cette rubrique est ouverte pour permettre
. o a tous de nous faire part lors de vos travaux de
Apres les miniatures de | restauration, de vos trucs et astuces, de vos
notre regretté camarade Pierre | surprises et déboires et surtout du rendu final.
TRONCY, Roger CHAPRON a eu Alors pensez a prendre des photos avant,
la folle idée de se lancer dans | pendant, aprés et donnez quelques explications
la réalisation d’une énorme 3
lampe. Echelle 6

|  AVANT |

Amateur de lampes
a braleur vertical,
jai opté pour un
réchauffeur Express
N 915 T. Avec mon
vélo je decide d’aller
a la recherche de
matiéres premiéres
aupres de  mes
anciens contacts.

eyeyr o . , . N s
Pour plus de facilite je fais realiser aupres d un tourneur sur
PENDANT . o .
bois, le bouchon papillon de remplissage, le tube support de
pompe, le bouton de pompe et la molette de réglage de flamme.

Premier déboire : jai pris « une volée de
bois vert » et comme « tout bois n'est pas
bon a faire fleche » alors je retourne voir
mon tourneur pour le sermonner. On se
remet au travail plus sérieusement.

Mon épéuse,
volontairefpont
; ntme
p&rtmc}ﬁe avec
shorme humeur
%l 08 Projet

d envelglue

Constatez  ci-contre les
differences de tailles avee
les piéces originales.

Pour la réalisation de la cuve,
La cuve li'ai du acheter deux plaques de
tolede 3x 1,25 met2x1m- ép.1,5mm.

La cuve a été mise en forme et pointée par les
éleves ingénieurs de Toulouse (TCAM).

JJai réealisé le
Jtube support
~de pompe puis
soud¢ sur la
' cuve.

T ai ensuite
_placée la bouteille
T Te~quopane  dans
la cuvé™La vanne
 sera  facilement
accessible  par
Torifice de Ia pompe
Je precise que la
cuve est sans fond
pour pouvoir loger
la bouteille de gaz.

Jai 1‘(11’[ d('(*oupor 1(\ dossus au pldsmd, dans de
la tole de 4 mm, apres Tavoir bombé et peree,
je Lai soudé sur la cuve de diamétre 65 cm.
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Je termine le travail de la cuve par un cerclage, realisé a chaud a
la forge et soudeé autour du puits ot sera place le corps de pompe.

e 5 —

L]

Je prépare maintenant la derniere piéce a souder sur la cuve, le support
ou_sera boulonnée la poignée. Je perce au chiffon pour faire des trous
parfaitement ronds et je fais un gabarit pour le pliage de la tole.

La machine a
commandes
numeriques ne
peut graver sur
Jla poignée mis
en forme, jai
done refait une
autre  poignée
apres  gravure
O KEXPRESSY  sur
2N ]a tole a plat.

La poignée

de la poignée ronde sur la cuve.
. ’ 0 e

Pour la poignée jai également

réalisé un gabarit de pliage.
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Assemblage et sou-
Le godet dage des “éléments [
du godet que jai découpés dans ma
plaque de tole 3 m x 1,25 m et de
1,5 mm d'épaisseur.

scie cloche
spéciale metal
pour realiser le
Htrou D =13 cm
La chaleur deé-
forme la tole et
rend le soudage
délicat.

Dimensions intérieures du godet:

L. 50em /127 em/H. 8em /

Périmetre 126 em / Vol. 8500 em?
Soit une capacité de 8,5 litres

~ Apres la mise en
Le braleur };, ., conique du
braleur, je perce les trous a la scie
cloche puis a laide du palan, je
positionne le brileur au dessus de
la lampe pour un premier aperci.

La plupart des
tubes provient de
sous-traitants  de
mon ancienne
entreprise, ils me
les ont offerts.

Diametre
de sortie
de flamme
=24 cm

D=12 ¢m
H=7cm
H =35 cm
D=6cm
D=9cm
D=15cm
H=7cm

Je découpe T'entretoise de 35 em de long
dans une plaque d’épaisseur 4 mm. Ellc
ra servir a lassemblag,e des deux tubes.
Lun est de couleur jaune, ¢ est de la
récup comme je le l‘dls dopuls T'age de 12 -
ans. A lepoque cétait pour largent de '\
poche, je revendais au ferrailleur... \

- gy . =

a Gabarie entretoisa
4" L]
4 g

V=

Je découpe le fond de cone de D 32 ¢m ép. 1,5 min
Il permet de canaliser la flamme a la sortie du
gicleur tout en assurant une accélération de Lmj;P
pour accroitre sa puissance ; (effet venturi par|
reduction du diamétre de pdssdg,v de T'air). L
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Le tube support du systéme de réglage
de flamme est présenté avant soudage.
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Il faut un gicleur
(factice) puisque ce
rechauffeur est alimente au gaz.

L=55em D=48mm D=9 cm

| Brileur gaz

Un cerclage a étée realisé pour maintenir le brileur en titan a la sortie
-~ , ° g . ’ . . . ’
cone du rechauffeur. Le flexible d alimentation chemine du détendeua:

33

".

Nous avons contacte
M. GUILBERT Ph.
pour lui faire part
du projet.

(est done aprés son accord que je
me suis lancé dans cette grande et
un peu folle aventure surtout avec
mon état de sante.

Mr. GUILBERT a fait plus que
de nous donner son aval puisqu’il a
propos¢ de mous fournir un
détendeur et un braleur au gaz
propane modele 150.T 150.KW de
{4 bars avec bague de réglage pour
ajuster laération et de ce fait,
Tobtention d'une belle flamme
jaune. Le tout est gracieusement
offert. Merci au bureau détudes
pour sa collaboration et
I'élaboration d'un plan, (joint en
fin d'article).

du

Je pensais avoir terminée \
mais sans le pare-flamme

Pare-flamme |

mon réchauffeur nétait pas complet donc je
deécide de le realiser, découpes, percage ete.

Ce projet me tenait a ccour
depuis longtemps mais sans le soutien|
matériel d’intervenants extérieurs, je
n’aurais jamais pu le mener a terme.

Je remercie donc :

FGUILBERT Philippe, don briileur Express
FICAM-TLS, éléves ingénieurs, pliage cuve
-RAMOS Antoine, tourneur sur bois
-SMOL Dominique, graveur numérique
-SAGNE J-Paul découpes laser
-MONCHAMP Bruno, tourneur fraiseur
-CHENOY Philippe, amélioration peinture
-Sté. SOLDEVILA, chaudronnerie

-Sté. MILOU autocollants adhésifs
-CLAVEL Jacques, tirage cartes postales
-DALENC J-Claude pour les manutentions

et bien-sir mon EPOUSE Claudine qui a
ait de la manutention, de la peinture et
bien d’autres détails et surtout elle a été

d’un grand soutien moral.
UN GRAND MERCI A TOUS
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@FRESS Fiche technique produit
e 1995 [ THANEXPRESS. STANLESS STEEL EXPRESS. 32000
GUILBERT EXPRESS Lress e WOW2009
33 avenue du Maréchal de Lattre de Tassigny |uoau. B 4042015
84127 Fontenay sous Bois Cedex [Incice J
f.  1507-100T-SOT / L200-L400-L600 Produn . Brileurs | Tiges/ lances
: TITAN'EXPRESS Metier : Etanchéité, industrie, DTh
Utdisatawur Pro
Energie Propane (éventuel Butang)
Dasonetion TTAN EXPRESS Domaines d applicaticas
Lance de fortes puissance de 50 KW a 150KW Etanchass Industre
Les brileurs sont exécutés en TITANE Séchage Désinfaction
Séne ultra iégére : 50% plus légére que ancienne gamme (82) Chauffe Désherbape thermique
Dénesgement
. STANLESS STEEL EXPRESS "
Les brileurs sont exécutés en INOX 3040
Séne iégére : 25% plus légére que lancienne gamme (92)
entierament Inoxdable
Caractenistigus s wchniques des briteurs -
ERUL Consommarions £t puissances
mini - 1,50/ 21 psi “maxi - 4 b/ 58 pai Dim. Flamme
@ Braleur Masse |Conso. Puissance conso. Puissance Niv. Sonore LF oF
Ret. Matiere mm a | gh Kw BTU gn KW BTU aBA) mm mm
Titane 70 122 5430 75 256000 10660 150 511500 96,8 1000 130
Titane 80 92.5 3700 -3 174000 7390 102 343000 98,6 80D 120
Tizne S0 90,5 1960 Z S2000 | 23210 52 182000 97.3 550 110
3041 60 1835 3700 51 174000 7390 102 348000 98.4 800 120
Red. 50S |Inox 50 1465 | 1960 z $2000 3910 54 184000 96.3 650 110
Red. 358 |Inox 40 1115 | 1380 19 64000 2720 37 128000 96.5 550 as
|~ — == E o
TITAN'EXPRESS

5

STAINLESS
STEEL'EXPRESS

(B e s = o

Caractenstques te hingues des Tiges
Toutes nos tiges sont réalisées en inox 3040 ef lailon Toutes nos tiges sont livrées avec le pied réglable en inox

Ref.1200 |
raval 3 panoux
Toutes personnes

L= 13cm
Masse.122g

LISTE DES LANCES ASSEMBLEES STANDARDS

GUILBERT EXPRESS se resarnve le Qrof 3¢ MoCNeY 185 Caraciensiquas du DUt sans praavis. Photos non cornraciusies.

www expre ss.ir
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Titane pro series Stainless steei saries
Ref. 150TL500 Raf. 100SL400
Ref. 1501L400 Ret. 10051200 |
Raf. 150TL200 Reéf. 50SL200
Ref. 1007L400 Raf. 35SL200
REL50TL200 Ref.
AU s e U g et TR Acoessopes

des anzembles Sac Manchs Métal Ref 640 Alumeur Rei 5460

des ances Cartonnette Manche Confort Red. 620 Raccord direct Rei 063B

des figes Cartonnette Tuyaux Ret. 063/10/20 | Tetines+cobers Ret 063R |

des orileurs Cartonnette Détendeurs Red. 684 Chanot Rei. 666

TANT : Ia notice d2 i
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‘Poids du réchauffeur sans la bouteille = 83 kg
Poids du pare-flamme = 19 kg / Total = 102 kg

Toutes les cotes ci-dessous sont en am

@ 15 23
13
16
18
46

12
15




Premiere exposition = Aucun tracteur n'a osé utiliser ce géant...

Photos: Roger CHAPRON - Réalisation: Guy GERARD.
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